
核四廠一號機反應爐基座第二至五層鋼構

銲接作業復工說明 

壹、 前言 

核四廠一號機反應爐基座第二至五層鋼構，由於發生銲接品

質問題，台電決定將已完成之鋼構廢棄，並移用二號機之材料重

新製造，然而為求澈底防範此類缺失再度發生，原能會遂要求台

電必須提出具體改善計畫，經審查同意後方得復工。 

貳、 管制經過 

本案經台電公司就相關銲接品管作業存在之缺失進行研議

後，於六月十八日及八月一日分別提出改善規劃報告，原能會藉

由文件審查與赴中船現場視察，初步確認改善規畫大體可行，但

在銲工品管作業訓練、中船公司品管制度等方面，認為仍有再改

善之空間，遂要求相關單位再作檢討。針對上述觀點，台電公司

與新亞建設及中船公司研議後，於八月二十二日提出重新修訂之

改善規劃報告，原能會亦於八月二十三日再派員赴中船公司，就

各項改善措施完成現場查證。 

參、 本會評估結果 

在台電公司及相關單位歷經近三個月的檢討與規劃，其所提

出之主要改善措施大致涵括如下事項： 

一、 修改或訂定銲材領用表、銲接自主檢查表等十餘種品管作

業表格，明確規定管理、檢驗及審核人員權責。 

二、 在銲工管理上，於非上班時間之施工，除中船監工必須在
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場外，也必須事先以書面通知台電及新亞檢驗員到場監

督。 

三、 基座施工規劃將以中船自有銲工為主力，如在施工進入高

峰期，銲工人力不足情形發生時，方考慮請協力廠商提供

銲工人力支援，但協力廠商之銲工將納入中船員工之體系

管理。 

四、 在銲材管理上，建立銲道銲材預估使用量資料，定期與銲

材實際領用量比對，以防範問題發生。此外，剩餘銲條之

回收作業也將由專人負責清點簽收。 

五、 以色漆區分高強度銲材之銲道，避免誤用銲材並便於品管

及檢驗員檢查作業之執行。 

六、 針對核四工程品質管制作業，中船公司已新成立專責之品

管單位。 

七、 新亞建設及台電公司修訂駐廠檢驗員工作導則，以明確界

定檢驗員之權責，並建立工作日誌之填寫規定。 

八、 新亞建設、台電公司、以及中船公司品管(檢驗)人員，均
將銲材管制列為抽查之重點項目。 

九、 台電公司已協助中船公司完成基座製造相關人員之核能

品管品保制度訓練。 

前述改善措施經原能會審查人員評估後，認為其所建立之機

制應足以達到確保反應爐基座銲接品質之目標，故於八月二十六

日同意核四廠一號機反應爐基座二至五層銲接作業復工。 

肆、 後續管制措施 

一號機反應器基座製造問題，可說是核四廠自核發建廠執照

以來最重大的品質缺失，此次事件由於在製造期間便提早發現，



因此對核四廠建廠品質並沒有造成實質的影響。基於為民眾執行

安全把關的職責，原能會除了於基座鋼構後續施工期間，將持續

監督施工作業之執行情形，以確保其製造品質外，並會將此次事

件所獲得的經驗，引用於核四工程的其他層面，以澈底防範此類

問題發生。 

 


